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® HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO » TBEPOOCITABHbIE HOXEBUKN

»r20.1010

POWER-M
HEAV

Komplett mit Schaft Zentrier-
bohrer und Auswurffeder

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KoMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM,
LeHTPOBOUHbIM CBEpPJ/IOM 1
BbITanKuBatowei NpyXnHom

Schaft - Shank

Vastago - XsocToBuK

@ 14-60mm =10 mm
?61-120mm =13 mm

> «
2,2mm

Schnittbreite
Cutting width
Ancho de corte
LnpuHa pesanuna

Schnittdaten
Cutting data

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankusaioujan
npy;

%

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf [Ankérnen ist tiberfliissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBouHoe cBepno TIALN ¢ noKpbiTUem ¢ KpectoobpasHoii
MOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHA 6e3 XoAa (KepHeHue nnLHee)

ﬂl 195

Machen Sie aus lhrer Lochs&ge ein Universal-
Werkzeug fiir nahezu alle Maschinentypen.

Wihlen Sie aus dem Zubehér (siehe Seite
196/197) lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for
almost all types of machines.

Choose from the accessories (see page
196/197) your suitable shank.

»r 20.1010A

POWER-M
HEAV

Nur Sagenkorper
Saw body only
Sélo cuerpo de sierra

TonbKo Kopnyc nnibl

Convierta su sierra de calar en una herramienta
universal para casi todo tipo de maquinas.

Seleccione entre los accesorios (ver pagina
196/197) su vastago deseado.

Cpenaiite 13 CBOEro HOXeBYKa yHVIBepCaﬂbell;l
WHCTPYMEHT ANA NOYTN BCEX BUAOB CTAHKOB.

@ 196

BbibepuTe 13 KoMnAEKTyOWWMX (CM. CTP.
196/197) He06X0AVMbI XBOCTOBUK.

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Extra schwere Ausfiihrung

Handgefiihrte Maschinen:

Bis zu 6 mm Schnitttiefe mdglich

bei Stahl/Edelstahl. Bis zu 12 mm
Schnitttiefe mdglich bei NE-Metallen
(Alu), Kunststoffen, Sandwich-Material
(Bei maximalen Schnitttiefen ist die
Auswurffeder zu entfernen)

Kernbohrmaschinen/Stationére
Maschinen:

Bis zu 10 mm Schnitttiefe mdglich bei
Stahl/Edelstahl. Bis zu 12 mm Schnitt-

Diseno extra pesado

Maquinas manuales:

Hasta 6 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 12 mm de profundidad de corte
posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich (con la
profundidad maxima hay que retirar el
resorte eyector)

Maquinas perforadoras sacanucleos/
Maquinas estacionarias:

Hasta 10 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 12 mm de profundidad de corte

tiefe méglich bei NE-Metallen (Alu),
Kunststoffen, Sandwich-Material

- Bei allen Lochsagen sind Schaft
und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung
durch Auswurffeder bei allen
Druchmessern

Anwendungshinweis:

Bei gréferen Materialstarken pro
Arbeitsgang 2-3 mm bohren, danach
jeweils Spane entfernen. Verwenden
Sie bitte bei allen Metallen gutes
Schneidol (siehe Seite 678-681).

posible con metales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich

- En todas las sierras de calar el
vastago y la broca son intercam-
biables

- Distancia de broca sacanucleos
rapida mediante resorte eyector
con todos los didmetros

Instrucciones de uso:

En los grandes espesores de ma-
terial por ciclo de trabajo, perforar
2-3 mmy, a continuacion, retirar
las virutas. Por favor, con todos los
metales utilice un buen aceite de
corte (ver pagina 678-681).

Extra heavy construction

Handheld machines:

Up to 6 mm cutting depth possible in
steel/ stainless steel. Up to 12 mm
cutting depth possible in non-ferrous
metal [Alu), plastics, sandwich mate-
rial. (if drilling maximum cutting depth
please remove the ejector spring)

Core drilling machines/stationary
machines:

Up to 10 mm cutting depth possible
in steel/ stainless steel. Up to 12 mm

3KCTpa TAXENoe NCcnojiHeHmne

CTaHKM C pyYHbIM yrpaBieHnem:

[InA rny6uHbI pe3Ku o 6 MM 1A CTanu /
BbICOKOKAUECTBEHHO CTanu. [inA rny6uHbl
pe3ku Ao 12 MM Npu UCNONb30BAHNM LIBETHbBIX
METaIIOB (aNnioMVIHIIA), MONMMEPHBIX MaTepua-
J10B, CEH[BMYEBbIX KOMMO3UTHBIX MaTepuanos
(NP MaKcUManbHoW rnybuHe peski Heobxo-
AUMO YT BbITANK/BAIOLLYIO MPYKVHY)

CTaHKu KONOHKOBOTO bypeHus /
CTaLMOHaPHbIe CTaHKM:

[inA ry6umHbl pe3ku go 10 Mm ana ctanu /
BbICOKOKaUeCTBEHHOW CTanu. [1nA ry6uHbl
pe3sku Ao 12 MM Npu UCNONb30BaHNUN LIBET-

cutting depth possible in non-ferrous
metals (Alu), plastics, sandwich
material.

- All hole saws comes with exchange-
able shank and drill

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for all hole
saws

Application note:

At thicker materials: Cut 2-3 mm
per cutting process, remove chips
afterwards. Use only good cutting
oil for metals (see page 678-681].

HbIX METaNNoB (aNOMUHMI), MOAVMEPHbIX
MaTepu1anos, CeHABNYEBbIX KOMMO3UTHbBIX
MaTtepuanos

—> B0 BCeX HOXEBVIKax XBOCTOBVIK 1
CBEPIIO — CMEHHblE

- bbicTpoe yaaneHvie 6ypoBoro KepHa ¢
NOMOLLbBIO BbITa/IKMBAIOLLEN MPYXWHbI
ANA BCeX AMameTpoB

YKasaHue no npuMeHeHuo:

Mpv 6onbluei ToNwmHe MaTepurana
BbINOHATL CBEpieHne 2-3 MM 3a pabo-
UM fieHb, Nocse 3TOro yAanATh CTPYX-
Ky. Micnonb3oBathb Ans BCex MeTanos
XOpOoLLee CMa3ouHO-OxXIaxaatoLLee
Macno (cm. cTp. 678-681).

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHWE

CEEKER o2

o = e

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl A Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Al A Z‘L W Grey cast iron Materal
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio Coppe.brass. fn Plastcs, Ploxi- Fundicidn Sanduich
. . B . glass, Fibreglass . materials
Ganb Ganb Ganb Ganb Gams inoxidable inoxidable . - . - obre, lgtnn, . qris -
estaiio Plsticos, . Material
Bbicokoka- Bbicokoka- plexiglas, fibra de Cepblit sandwich
YecTBeHHad  uecTBeHHas Megb, natyHb, vidrio HyryH
Tanb Tanb 0n0BO " MuorocnoiHblit
_— TMonumepHble Marepuan OPTIMAL - OPTIMAL
marepuanbl, opra- B OPTIMO - OnTumanbHO
HiYecKoe CTeKno,
CTEKN0BONOKHO
GUT - GOOD
) ) BUENO - Xopoluo
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10% Si
v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4 7 MOGLICH - POSSIBLE

194

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

POSIBLE - Bo3moxHO



HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS ®
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN Karnas=ch

»r20.1010

POWER-MAX 10
Schaft - Shank
HEAVY-DUTY Véstago - Xaocroei

Komplett mit Schaft Zentrier- 0 14-60mm =10 mm

bohrer und Auswurffeder @ 61-120mm =13 mm

Completely with shank, center
drill and ejector spring

Completo con vastago broca de
centrar y resorte eyector

KoMnneKTHO € XBOCTOBUKOM,
LeHTPOBOYHbIM CBEPJIOM 1
BbITa/IKUBaloOLE NPYKNHOW

> «

Schnittbreite
Cutting width i
Ancho de corte
LLinpuHa pe3anuns

Auswurffeder
Ejector spring
Resorte eyector
BbiTankmBatowas

%
Schnittdaten é"ﬁ
Cutting data v
Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
E I E Anbohren ohne Verlauf (Ankérnen ist tiberflissig)
- Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
.-_|' centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBoyHoe ceepno TIALN ¢ MoKpbITYEM C KpecToobpasHoi
NOATOYKOW ANA LIeHTPOBaHNA 6e3 XoAa (KepHeHue nuwHee)

B o100 B 201010 SRR 20010 BECRRINREN 20100 IR 20010 ICHIEEN 201010 [
[ ]

201010.014 2370 ® 201010.025 23,70 201010.038 28,30 201010.051 33,50 201010.066 48,80 201010.090 64,00
.11..5 201010.0145 23,70 025,5 201010.0255 23,70 038,5 201010.0385 28,30 52 201010.052 | 33,50 67 201010.067 | 48,80 95 201010.095 | 70,05
e 15 201010015 23,70 26 201010026 2370 © 39 201010.039 28,30 53 201010.053 33,80 68 201010.068 48,80 100 201010.100 72,30
o 16 201010.016 23,70 27 201010.027 23,70 40 201010.040 | 28,30 54 201010.054 33,80 69 201010.069 48,80 105 201010.105 88,05
© 165 201010.0165 23,70 28 201010.028 23,70 40,5 201010.0405 28,80 55 201010.055 33,80 70 201010.070 48,80 110 201010.110 90,45
o 17 201010017 2370 29 201010.029 23,70 41 201010.041 | 28,80 56 201010.056 38,00 71 201010.071 53,05 115 201010.115 90,65
e 18 201010.018 2370 30 201010.030 23,70 42 201010.042 28,80 57 201010.057 38,00 72 201010.072 53,05 120 201010.120 96,40
185 201010.0185 23,70 30,5 201010.0305 | 23,85 43 201010.043 | 28,90 201010.058 | 38,00 201010.073 | 53,05
e 19 201010019 2370 31 201010.031 23,85 44 201010.044 28,90 59 201010.059 38,40 74 201010074 5305 _
® 20 201010.020 23,70 32 201010.032 23,85 45 201010.045 28,90 60 201010.060 38,40 75 201010.075 53,05 Orofere @ siehe
© 205 201010.0205 23,70 32,5 201010.0325 23,85 201010.046 31,95 60,5 201010.0605 41,45 76 201010076 57,60 At 20.1020 Seite 215
e 21 201010021 2370 33 201010.033 | 23,85 47 201010.047 | 31,95 61 201010.061 42,00 77201010077 57,60  Larger @ see
e 22 201010022 2370 3L 201010.034 23,85 48 201010.048 3195 62 201010.062 42,00 78 201010078 57,60  Art. 20.1020 page 215
e 23 201010023 23,70 35 201010.035 | 23,85 49 201010.049 | 31,95 63 201010.063 42,00 79 201010.079 57,60
© 235 201010.0235 23,70 36 201010.036 28,30 50 201010.050 31,95 66 201010.064 42,00 80 201010.080 57,60
o 24 201010024 23,70 37 201010.037 | 28,30 50,5 201010.0505 33,50 65 201010.065 42,00 85 201010.085 64,00

® 00 00000 00 0 0 0 o0
® © 0 00 000 0 0 o0 0
B~
o
® 00 00000 00 0 0 0 0 00
o1
©
® © 000000 00 0 0 00 00
~
©

Zahnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - Konvuectso 3y6bes: @ 14-21=4 / 22-27=5 / 28-34=6 / 35-41=8 / 42-54=10 / 55-70=12 / 71-80=14 / 81-95=16 / 96-105=18 / 106-120=20

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIUIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Problem. Nennen Sie uns einfach den No hay problema. Diganos el contenido que
gewiinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Consultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoaVM KOMMEKT B

case? nnactrkosom oytnape?

No problem. Just tell us the desired content. be3 npobnem. MpocTo Ha3oBwTe Ham Tpebyemyio

Price available on request. KomnnekTtauuio. LleHa no 3anpocy.




HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnaschr SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO » TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN

»r 20.1010A

POWER-MA
HEAVY-DU

Nur Sdgenkorper
Saw body only
Solo cuerpo de sierra

Tonbko Kopnyc nunabl

ENEDIN S VTN I N e

Machen Sie aus lhrer Lochsage
ein Universal-Werkzeug fiir
nahezu alle Maschinentypen.

Wahlen Sie aus dem Zubehor
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a
universal tool for almost all
types of machines.

Choose from the accessories
your suitable shank.

Seleccione entre los accesorios
el vastago que desee.

Convierta su sierra de calar en
una herramienta universal para
casi todo tipo de maquinas.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLKE

CpenaiiTte 13 CBOETO HOXEBMKA
YHUBEPCANbHbIN MHCTPYMEHT N1
MOYTM BCEX BULOB CTaHKOB.

BbibepuTe 113 KOMNIEKTYIOLLMX
HeobXoUMbIV XBOCTOBUK.

GroBere @ siehe
Art. 20.1020 Seite 215

o 14 201010014 1435 © 26 201010A02 1435 ® 40,5 201010A0405 19,45 ® 57 201010A057 2870 @ 201010074 43,15

® 14,5 2010100145 1435 © 27 201010A027 1435 ® 41 201010041 1945 ® 58 201010A058 2870 @ 75 201010075 4315 Larger @ see

e 15 201010015 1435 © 28 201010028 1435 ® 42 201010042 1945 ® 59 201010059 29,10 ® 76 201010A076 47,70  Art 20.1020 page 215
o 16 201010A016 1435 ® 29 201010A029 1435 ® 43  201010A043 19,60 ® 60 201010060 29,10 ® 77  201010A077 47,70

© 165 2010100165 1435 ® 30 201010A030 1435 ® 44 201010A04 19,60 ® 605 2010100605 32,0 ® 78 201010A078 47,70

o 17 201010A017 14,35 © 30,5 201010A.0305 1455 © 45 201010A045 19,60 © 61 201010A061 3200 ® 79  201010A079  47.70

o 18 201010A018 1435 ® 31 201010A031 1455 ® 46 201010A046 2260 ® 62 201010A062 32,00 ® 80 201010A080 47,70

185 2010100185 14,35 ® 32 201010A032 1455 © 47 201010A047 2260 © 63 201010A.063 32,00 ® 85  201010A.085 54,10

o 19 201010A019 1435 © 32,5 201010A0325 1455 ® 48 201010A048 2260 ® 64 201010A064 32,00 ® 90 201010A090 54,10

o 20 201010A020 14,35 © 33 201010033 1455 © 49 201010A049 2260 © 65 201010A.065 32,00 ® 95  201010A.095 60,15

© 205 201010A0205 14,35 ® 34 201010A03 1455 ® 50 201010A050 2260 © 66 201010A066 3890 ® 100 201010A.100 62,45

o 21 201010021 14,35 © 35 201010035 1455 505 2010100505 2415 © 67 201010A.067 3890 ® 105  201010A.105 78,15

o 22 201010A022 1435 © 36 201010A03 1895 ® 51 201010A051 2415 © 68 201010A068 3890 ® 110 201010A.110 80,60 ZUBEHGR
o 23 201010023 14,35 © 37 201010037 1895 ® 52 201010A052 2415 © 69 201010A.069 3890 @ 115  201010A.115 80,80 ACCESSORIES
© 235 2010100235 14,35 © 38 201010A038 1895 ® 53 201010A053 2450 @ 70 201010A070 3890 ® 120 201010A.120 86,50 ACCESORIOS
o 24 20101002 1435 © 385 201010A0385 1895 ® 54 201010A056 2450 ® 71 201010071 43,15

e 25 2010100025 1435 ® 39 201010A039 18,95 ® 55 201010A055 24,50 ® 72 201010A072 43,15 KOMEKTY-
® 255 201010A0255 14,35 © 40 201010A040 18,95 56 201010A.056 2870 ® 73  201010A.073 43,15 fOLLME

Z&hnezahl - Number of teeth - Ndmero de dientes - KonuuecTso 3y6bes:
0 14-21=4 [ 22-27=5 | 28-34=6 | 35-41=8 / 42-54=10 / 55-70=12 / 71-80=14 / 81-95=16 / 96-105=18 / 106-120=20

N

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES - ACCESORIOS PARA
TALADRADORAS MANUALES - KOMMNEKTYIOLWUE ANA CBEPJINJIbHBIX CTAHKOB PYYHOIO YMPABJIEHUA

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER

SHANKS WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRINGS

VASTAGOS CON BROCAS/RESORTES DE CENTRADO ADECUADOS
XBOCTOBVKIA C MOAXOAALMM LEHTPOBOYHbIM CBEPAIOM / TIPYXMHON

0 14-50mm
z O .
i i lOmm

o 61120

CERQN A 20.1131

€3,45 PRvINVAAl]

€5 EA +=r. 20.1137

L«

® [ 4,05 PAPIINIYA|

-]
13 mm

8 x 60 mm

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRING

VASTAGO CON BROCA/RESORTE DE CENTRADO ADECUADOQ
XBOCTOBYK C NOAXOAALLMM LEHTPOBOYHbIM CBEPAOM /MPYXIIHOM

9 14-120 mm KYPEEE -~ 20.1123

Ohne Hammer-
Funktion anwenden
Do not use hammer-function.

A - 20.1441

8 x 60 mm

POWER-DRILL
4 u 0 U Ersatz-Auswerferstift - Spare ejector pin

arr. 20,1527

Funktionsweise:

A. Das Werkstiick ankornen. Es ist wichtig mit dem
Korner einen starken Kérnerpunkt zu setzen (speziell
bei Handmaschinen). (Bei weichen Materialien wie
Kunststoffe, Holzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die

Mitte des starken Kornerpunktes an. Zu Beginn des
Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsage Minimum 0,5mm Schnitttiefe erreicht
hat. Die Lochsage hat sich nun selbst zentriert. Der
Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf
dem Auswerferstift

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem
Durchbohren aus. (Sollte der Kern nicht ausgeworfen
werden, erhohen Sie bitte den Federdruck am
Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:
1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausge-
worfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durch-
messer 14mm (Seite 194-213).

3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt
(wie sonst Ublich bei Lochs&gen mit Zentrierbohrern)
entsteht ein kontinuierlicher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche , Aufschlagen” der Lochsdge nach
dem durchbrechen des Zentrierbohrers auf das
Werkstiick entfallt (Hauptgrund fir Zahnbruch an der
Lochsage).

Ersatzteile fir Power-Drill 4000 siehe Seite 226 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 226

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

e

13 mm

0 14-120 mm RYPIPRE - 20.1526

—

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a
strong center mark (Especially if using handheld
machines). (Soft materials such as plastics, wood can
possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong
center mark. Use little pressure (feed rate) until the
hole saw reaches a minimum cutting depth of 0,5mm.
The hole saw in self-centered now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor
puts pressure on the ejector pin

D. The ejector pin @ ejects the core 0 after drilling
process. (If the core will not be ejected, please increa-
se the spring pressure on the ejector pin by turning
the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected
reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from
14mm (page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the
material (as usual with hole saw with center drills), a
continuous drilling operation is possible.

The inevitable "crashing” of the
hole saw on the work piece after
the break through of the center
drill will be avoided (the main
reason for tooth fracture at the
hole saw).




OXABIAIL N HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN * CARBIDE TIPPED HOLE SAWS o
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO « TBEPAOCM/IABHbIE HOXEBUKY Karnasch

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS PERFORADORAS SACANUCLEOS MAGNETICAS
KOMIMNEKTYOLWWE 4719 MATHUTHbBIX CTAHKOB KOJIOHKOBOTO bYPEHWA

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS ADAPTADOR+PERNOQS EYECTORES ADECUADOS
MEPEXOAHMK+MOAXOOALVE WTUOTbI BLITANIKEBATENN NEPEXONHWK+NOAXOAALME LUTUOTbI BbITAIKEBATENIA NEPEXOOHMK+MOAXOAALME LUTUOTHI BHITAKEBATENA

WELDON 19 mm (3/4") NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4") FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines Passend fir Maschinen - Suitable for machines Passend flir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoaxoauT AnA CTaHKOB Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKoB Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKOB
Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick - BDS + Nitto Kohki "one touch” Type A05575 - WA 3500 - FEIN KBM 32 Q - KBM 50 Q - KBM 50 U - KBM 50 Auto -
BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre - Dubuis - Erico - WA 5000 - QA 4000 - QA 6500 KBM 65 U

Euroboor - Evolution - Hall (Powerbor) - Hougen - Janly -
Magbroach - Magtron - Magnetor - Metallkraft - Promag -
Ruko - Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

9 14-120 mm RAPRENA +<r 20.1442 [0 14-120 mm [CYPETER -« 20.1444 0 14-120 mm KAPRIRY] v 20.1443
j i - Tgei_nk .
e

L
b ~Fweldon T lNJit.to/
Chmm niversal
- -
o | 3,60 [EIRETY AEENTY < 20.1261

RN -« 20.1261

— WEFRULTE Packnorm 2 Stk. Packnorm 2 Stk. D . 0.34 X 77 mm S Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs. Packaging unit 2 pcs. Packaging unit 2 pcs.

m Paquete estandar de 2 piezas Paquete estandar de 2 piezas m Paquete estandar de 2 piezas
CraHpapTHan ynakosKa 2 Wr. CraHpapTHan ynakoBka 2 Wr. CraHpapTHan ynakoBka 2 Wr.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN - ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - KOMIIEKTYOLWNE ANA CTALMOHAPHbBIX CTAHKOB

MORSEKONUSE UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER Achtung: Alle stationZre Maschinen kéinnen auch
MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTER DRILLS WITH SPRING S ey g paon
CONOS MORSE Y CORRESPONDIENTE BROCA DE CENTRAR CON RESORTE - . .

KOHYC MOP3E V1 MOAXOAALVE LIEHTPOBOYHBIE CBEPJIA C MPYKMHAMM Attention: All stationary machines can also be

equipped with morse tapers with ejector-pin

function. See page 173-175
PH .« 20.1135 st 20.1136 iy L o
m o (1795 VARG » m il Atencion: Todas las maquinas estacionarias

MORSEKONUS - MORSE TAPER _2 MORSEKONUS - MORSE TAPER ,3 también pueden equiparse con cono Morse con
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E funcién de perno eyector. Ver pagina 173-175

BHuMaHwe: Bce cTaynoHapHble CTaHKM MOTYT 6biTb
o6opynoBaHbl KOHycom Mopse ¢ pyHKUmel WTndTa
B E BbiTankueatensa. Cm. ctp. 173-175
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