‘U/MIN. - SPEEDS REV/MIN.
ESSES TOURS/MIN - VELOCIDADES R.PM
OCITA M/MIN. - CKOPOCTb O5/MWH

P® Drehzahlen fir HSS-XE / ASP Kembohrer
Ef Speeds for HSS-XE 7 ASP core drills

I N Vitesse pour les forets-trépans H55-XE/ASP
A Velocidades para fresas HS5-XE 7 ASP

I N Velocitd per frese a corona/carotatrici in
HS5XE / ASP

ik CropocTo gna ceepn H3S-XE fASP

Sahl-Swe Ader | 660 | 420 | 305 | 240 | 195 | 165
< 500 N 440 | 320 | 250 | 200 | 170 | 150 | 130 | M5 | 100 a0 B 70 65 58 50
adhl-Steel Ader | 530 | 340 | 245 | 195 | w0 | 135 | 15 | 163 87 77 68 62 55 50 15
< TS0 N 350 | 250 | 200 | 165 | 140 | 120 | 105 50 78 70 63 56 51 45 42
Xohl gec Ao | 340 | 250 | 185 | 145 | 120 | 100 | 68 78 67 58 52 4 A1 38 34
<000 N 265 | 190 | 150 | 125 | 105 a0 a0 B8 59 53 48 42 39 35 3
e | 3B | WS | 9N a5 79 &7 58 52 44 39 34 3 27 25 22
<1200 N 175 | 130 | 100 80 70 &0 53 45 40 35 32 28 26 23 21
S o O | 3B | 197 85 67 55 47 a1 36 30 26 23 21 18 16 16
<1400 N 125 90 70 57 48 42 37 3 27 24 22 19 17 14
felgshi-Samessel | 320 | 200 | 145 | 115 a0 80 70 62 53 a5 4 37 32 29 37
ey | 7o | a8 | com | ms a5 72 63 54 a7 a2 38 33 30 78 75

= Alu- Aluminum 980 | 620 | 455 | 360 | 295 | 250 | 220 | 193 | w5 | M5 | 129 | N6 | 104 | o4 85
puneo - Mowindc- | ews | a0 | 3o | 05 | 255 | 25 | ws | w0 | o | 30| wr | w05 | 6s 86 78
gqﬂhﬁua;é Geycation| 480 | 300 | 200 | 175 | 143 | 122 | 106 o3 80 70 62 56 50 45 41

e ) 320 | 230 180 147 125 108 95 81 7 63 57 51 46 42 38
e s 660 | 420 | 305 | 240 | 195 | 165 | 145 | 125 110 a5 85 75 68 63 57
Ottone - Bpoksa 440 | 320 | 250 | 200 | 170 | 150 | 130 | 115 100 a0 80 70 65 58 50
Kapfe, Copper 1060 | 670 | 490 | 3%0 | 320 | 270 | 235 | 205 | W8 | 157 | 138 | 127 | 10 | 7100 a0
Rame - Mege 700 | 510 | 400 | 330 | 280 | 240 | 20 | 180 | W60 | M40 | 130 | N5 105 o5 85





