
D(mm) 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500

S (mm) Zähne pro Zoll (ZpZ)

2 10/14 8/12 5/8

3 10/14 8/12 6/10 5/8

4 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6

5 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6

6 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6

8 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6

10 8/12 6/10 5/8 4/6 4/5

12 8/12 6/10 4/6 4/5

15 8/12 6/10 4/5 4/5

20 4/6 4/5 3/4

30 4/5 4/5 2/3

50 4/5 3/4 2/3

80 3/4 2/3 1,5/2,0

> 100 1,5/2,0 1/2

M (mm) Zähne pro Zoll (ZpZ)

> 25 10/14

15 - 40 8/12

25 - 50 6/10

35 - 70 5/8

50 - 120 4/6

80 - 180 3/4

130 - 350 2/3

150 - 450 1,5/2

200 - 600 1,1/1,6

> 500 0,75/1,25

P R O F I L E  U N D  R O H R E V O LLM AT E R I A L

Um optimale Schnittergebnisse zu erzielen emp-
fehlen wir die Wahl der Verzahnung gemäß der hier 
aufgeführten Tabellen.
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